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Werte an Anschweissflache Lange 625 mm
values at weld area length 625 mm
Ix = 1460,1 cm4 *) wahlweise:
7 ly = 270,2 cmd KTL-besch f inkt/ h/
—_ -bescn. euerverzin ro
0 ——— WX = 123’8 cma3 KTL-coated hot-dip galvanized unprocesses
wy = 41,6 cm3 schwarz/black nach/according to
min. 15um DIN EN ISO

; 1 Ip = 1730,3 cm4 1461

2 [26.01.10Rollfing | Werkstoffangabe erganzt

1 [22.01.10Maug | Werkstoff war S380MC/1.0978

ORIGINALZEICHNUNG

Bemerkungen:
remarks:

Revision|Datum  [Erstellt Anderung Datum Freigabe
8 revision |date drawn Modification date release
Allgemeintoleranz MaRstab Gewicht
Al @ general tolerance scale 15 A3 weight — ca.7,9 kg
| ’ ITGEME YER D | N |SO 2 768_m K Halbzeug / half-finished product e S
<t Werkstoff / material ; 42;M; nach DIN EN 10149:2)
Gebr. TITGEMEYER GmbH & Co. KG “ Werkstoff-Nr. / material-nr. 1.0976 oder 1.0980
V Hannoversche StraBe 97 Oberflache Benennung
o 1 D- 49084 Osnabriick surface title
Tel. +49(0)541/5822-0 .
*) Konsole 130/4 mm mit 14 Bohrungen
Aulag i Serienr console 130/4mm with 14 drillings
order-no. serial-no.
1 30 Kunde Bausatz-Nr.
iset-no.
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